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) MES: ESIGENZE E OBIETTIVI RAGGIUNTI

STRUTTURARE | DATI DI BASE

Definire un modello calato sul prodotto Coveme che
facilitasse la configurabilita al fine di ottenerre cicli e
distinte base, alternative, in modo semplice e scalabile in
relazione alle frequenti evoluzioni del prodotto. Tutto
questo prima stava nella testa delle persone

GOVERNO SETUP TAGLIERINE

Favorire il setup delle taglierine affinché gli operatori
siano autonomi nella configurazione e nella gestione degli
imprevisti anche nei turni notturni

GESTIONE DELLE MISCELE

Disporre di uno strumento di governo per la preparazione
delle miscele sia ai fini della rintraccibilita di prodotto che
rispetto alla qualita dello stesso. Passare dalla carta ad un
sistema connesso con il gestionale

PARAMETRI TECNICI

Centralizzare il governo dei parametri tecnici
rappresentativi del setup degli impianti, riducendo la
dipendenza dal know how radicato nella memoria sotrica
degli operatori

QUALITA DI PROCESSO

Disporre di un interfacciamento con tutte le variabili di
processo fornite dagli impianti (campionate ogni 10 sec.)
al fine di migliorare il processo e certificarne la qualita del
prodotto che non puo, per definizione, essere «testato» in
ogni suo punto
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) MES: ESIGENZE E OBIETTIVI RAGGIUNTI

ANALISI EFFICIENZE

Controllo totale dei tempi di run / stop, automatizzando
un processo dichiarativo che prima era manuale.
Disponendo cosi di un sistema di analisi delle effcienze
sia in tempo reale che di periodo

REPARTO IMBALLO

Digitalizzazione del reparto di imballo interconnesso con
il sistema gestionale

INTEGRAZIONE R&D / ALTRI ENTI

Integrazione del reparto R&D all'interno di un sistema
comune con la pianificazione e la produzione

SCARTI

Analsi e controllo delle quantita scartate anche in
relazione ai parametri di processo rilevati dagli impianti

MATERIALE RISERVATO DI PROPRIETA’ QUIN S.R.L. - WWW.QUINLIVE.IT



® PLANNING: ESIGENZE E OBIETTIVI RAGGIUNTI

VISIBILITA’

Anticipazione di situazioni critiche con 'analisi dei carichi
di lavoro e l'individuazione dei colli di bottiglia
Pianificazione delle risorse per definire i turni, ferie e
manutenzioni programmate

REGIA STRATEGICA E OPERATIVA

Visibilita completa che permette di supportare decisioni
strategiche di business (mercati prioritari e validazione
del budget clienti) oltre che decisioni tattico-operative
per divulgare rapidamente informazioni affidabili

CALCOLO AUTOMATICO

Sfruttamento delle potenzialita di uno strumento di
calcolo che propone in maniera automatica il piano
principale di produzione ottimizzato in base alle regole
date e nel rispetto di tutti i vincoli di produzione

COMUNICAZIONE TRA | TEAM

Collaborazione con la parte commerciale per datazione
ordini di vendita e aumentare il livello di servizio al
mercato

GESTIONE DELLA PRODUZIONE

Simulazioni per allineare e saturare al meglio le risorse
alternative, sfruttando maggiormente gli impianti «capital
intensive» e raccogliendo tutte le informazioni presenti
nei sistemi gestionale e MES
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OBIETTIVI®

PIANIFICAZIONE OPERATIVA E BUDGET

SCHEDULAZIONE

GESTIONE MANUTENZIONI

MES

IMPLEMENTAZIONE MODELLO DATI

RIORGANIZZAZIONE / PROCESSI




Leaderin
POLYESTER FILM

IL PROCESSO PRODUTTIVO DI COVEME

Accoppiamento/Laminazione

Preparazione Miscele

Semifinito: bobine

Taglio in rotoli/fogli
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Il modello dei dati,
un linguaggio
comune per:

FAMIGLIA | [&

(7] (¥ am & +E& B
PRODOTTI DEFINIZIONE N-PLA CICLI PRODUZIONE
Descrizione Prod Padre Descrizione Layer Descrizione
. & 4| 0:Testata | |
[ . Al T
| APYE 50/20/190/EBK. S e e PYE EBK 380 COR TS
APYE 50/20/125 EBK... 4

Termostabilizzazione No TS
50/ALS/190/E...
Trattamento Corona Nessuno
50/20/190/EW...
S0/ALS0/190/E... ) Descrizione Layer
] 50/AL9/190/EB... ) 4 1:50LIDO QUTER i ARTICOLI
o APYE 50/AL9/190/EB...
SO/ALSASO/E.. - Descrizione Attributo Valore Attributo Codice Descrizione Descrizione Commerciale  Reparto
. SO/ALS1S0/E... ; 4 Famiglias PET PV OUTER Bl &l
SO/ALSAS0/E... — | KOCIA300B06D  APYE 50/20/190... TAGLIO
APY] y S S 5T T ) KOC9A320BO00OP  APYE 50/20/190... PRODUZIONE
APYEBK 50/A9/190/... - . ¥ DuPont D243 PVOLT 3

KOC93480B060 APYE 50/20/190... TAGLIO
KOC9SAQ70BOOOP  APYE 50/20/190... PRODUZIONE
KOCOA293B060  APYE 50/20/190... ' TAGLIO '

Descrizione Attributo Valore Attributo KSCOAOG5B050  APYE 3000 EBK-.. TAGLIO
Spessore 50 KSCOAO70BOS0  APYE 3000 EBK-. TAGLIO
KSCOA147BOS0  APYE 3000 EBK-. TAGLIO
KSCOAT60BODOP  APYE 3000 EBK... PRODUZIONE

APYE 50/20/190/EBK... [] SKCswooL
APYE 50/AL9/190/LB... -3 C[] SKCSWO3G
APYE 50/A9/190/EB... ;

Descrizione Layer

4 2:LIQUIDO ADHESIVE i KOC94600B060  APYE 50/20/190.. TAGLIO

R — Valore Attributo KOCSA390BO0DF  APYE 50/20/190... PRODUZIONE
KOCSA310BO0DF  APYE 50/20/190... PRODUZIONE

[l

Miscela [YUS1082) Dow
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Organizzazione del
lavoro:

o Attori in gioco
 Timing
 Responsabil

Processi e Strumenti per |'Operations Processi e Strumenti per |"Operations

@ Respaonsible

a Matrice RACI 8 Accountable

Consulted

o o o La matrice RACI visualizza in modo chiaro, sintetico e condiviso le aree di interazione
e i differenti livelli di responsabilita tra diversi ruoli allinterno di un organizzazione Informed
I e I V I I s i i Inserimento, modifica, conferma = Y m
ordini di vendita = - A

5 s Aggiornamento turni, orari apertura
Legenda impianti, efficienza media

. N Creazione, modifica e manutenzions
Flusso Standard cicli operativi, alternativee velogita

Flusso Manuale
(come attuale)

‘Analisi risultati pi g
forzature, salvataggomano

Gestione leve di pianificazione

Gestione leve di pianificazione
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Planning Operativo:
Gestione quotidiana
delle attivita

N BC = = init 50490) e
s o] 8] &) - @ = g @ ; o (RSN S0 vzat22
07032900001  VRAOSI60SHTO  KTR1682TSLH 100536700  F :LIQUIDO PRIMER 443971 K23012 16/02/2021... IMET - Is.. Creato 4 Finito 1500

[¥)%]&) sostee LT o] s EIE T E— == o] [ Lo | G o
ORDINI Layers. GRUPPI FOGLI DETTAGLIO GRUPPO
Commessa Codice Parte Descrizione Divisione Altezza : LIQUIDO TOPCOATING Codice  Descrizione Macchina Stato Foglioc Mandrinate Stato TotAlt Mota Ordine Fase Articolo

50491)

515381
51539
50489/ .. KCPOS
50492/ .. KCP35
515381 .. KCPas

3

3

:5OLIDO PET 448972 K23012 16/02/2021... T11 Finita Finita 1500 b

e SIS (2T T S m=e :LIQUIDO PRIMER 450729 51328 16/02/2021 .. IMB1 - Is.. Finito 1480 b

o siets) VRAOS3E0SH7O  KTR1682TSLH 10053 :LIQUIDO SUBCOATING 450732 51327) 16/02/2021... IMB1 -Is.. (@) Sequenziato Finito b

[m] :@Ki“ﬁl’ | VRAOA400SHGOD  KTR1682TSLH 100x 1: LIQUIDO TOPCOATING 450740  R23066 16/02/2021... IMB1 - Is... Creato Finito b

o o 450741 R23066 16/02/2021... TF3 - Pas.. (@) Creata s
450808 K23027 16/02/2021... IMB1 - Is.. (@) Creato b S0458) .. KCPSS

3

3

b

b

3

b

b

Codice Parte Descrizione Divisions  Altezza
[ 07032000002  VRADS360SHTO  KTR1B32TSLH 100 536700 536
[ 070342 00001 WDADA4100160  HP 100 100x 1410 UP 6/2250 1410
& 070375 00001 WD7539500191M  HP 100 75395 6/3000 395
5 070376 00001 WDSOATO00160  HP 100 50x 1700 6/4500
4
L3
3

450809 K23027 16/02/2021... T14 Creato 50492/ .. KCP35
450852 516020 16/02/2021 ... Finite 515381 ... KCPg5
450857 51607 16/02/2021 . (@ Creato S0490) .. KCPOS
451155 50336 16/02/2021 Sequenziato 50431 .. KCP35
451679 51607) 16/02/2021... Gestito 50490/ .. KCPOS
515381 .. KCPOS
515381 .. KCP35

070378 0001 SZA260000182 HPBOTSL HT 125 600 6/550
070379 00001 5X7561000290 HSPLBO K75 % 610 6/500

438409 50023 16/02/2021... TF2 - Apo.. (@) Creato
070350 00001 5ZA260000182 HPBOTSL HT 125x 600 6/550

444296 50677 16/02/2021... T Finito.

7A281nANIRY HEDI @0 1T 138 v £1n £imen
1 : 445553 50889) 16/02/2021... T14 Finito (o) 0|

rzzs 247870 K2300 16/02/2021... TNA - Ka.. (@) Creato
. Bucket: 15/02/2021 429806 512221 16/02/2021 @ finito
432461 516401 16/02/2021... Sequenziata
Chart | Grid /i 447082 51008) 16/02/2021... Finito
Reepe {Inizio) PR SS TS Semnn B S0 450360 5122211500  16/02/2021.. Finita
Lines2  15/02/2021  16/02/2021 10 450382 COMBINATOR 16/02/202.. Finito
Lnes2 16022021  16/02/2021 10 445365 50870 16/02/2021... Finito CRDINI - FASI
lineas  1em2e021 16/02/2021 1 446085 K22960 16/02/2021... © finita e s——"
447892 K23004 16/02/2021... Creato A &
448152 K23006 16/02/2021... Creato E—
447656 R23056 16/02/2021... ® sequenziato AE00125 1250 3/ 600
445241 50835 16/02/2021... Finito

Conferma Crdine Conferma A60D 125250 3/ 600
WAITING [ v ordine H X Chivai ] ™ Ka.. Creato R @H

MNCTA ORDINE 50430J/10

Data Bucket Risorsa  Datalnizio  Data Fine

[] Fikro Materiale [ Fitro Prodotto

MATERIALE RISERVATO DI PROPRIETA’ QUIN S.R.L. - WWW.QUINLIVE.IT




Industry 4.0:
dai parametri

acquisiti dal PLC ai

processi di Qualitd e [l == ==

Gacenza [ 1309697 o RGN | ORDINI| SEGNALAZIONI IN || SEGNALAZIONI OUT || FERMATE
o 50 raie [ 10400 renis [ 312700 RO [ | | |

SUP  ymue INF e
LoTTe |718D210 To4.00 312700 i
i
NUMERD BOBINE NUMERD 808INE
PER MANDRINATA 5 PER MANDRINATA & i if Articolo Descrizione

R. t ’ b.I.t‘

)

£

LOTTI IN VERSAMENTO

Lotto

g
g
&

Altezza Data Creazione Svolgitore 1 Lotto Finale Stato Stato Lavorazione Qta Plc Qta Utile

7130 16/05/2019 718D210 718D210-01 BUONO CHIUSO
7 16/05/2019 718D210-02 BUGNO CHIUSO
7 16/05/2019 718D210-03 BUONO CHIUSO
75 16/05/2019 718D21 BUONO CHIUSO
70 16/05/2019 7180210 IMBALLATO CHIUSO
70 16/05/2019 718D210-06 DA VERIFICARE
70 16/05/2019 80210 718D, BUONO CHIUSO
70 16/05/2019 718D210-08 BUGNO CHIUSO
70 16/05/2019 2 718D210.09 BUCNO CHIUSO
——
LOTTI IN PRELIEVO

500000012574
500000012575
500000012576

0O 0O 0 kB O O OIN
°°5§§G°°§
o o o o o o o oie
FRENRRREE

Prelievi Produzione CodiceArticolo Giacenza Delta Delta Giacenza Destinazione Diametro (cm) Scarto Prodotto

718D210 % 11 F2C19140009N 1309697 13.08597 0
0

718D210 3551 F2C19140009N 13.09697 o

MATERIALE RISERVATO DI PROPRIETA’ QUIN S.R.L. - WWW.QUINLIVE.IT
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ESEMPI DI COMPLESSITA CONTROLLATA:

Interfaccia operatore in Fabbrica

") MES | Quin - [MES] - 3 X
Login MES WINDOWS - 5 X
MACCHINA /LINEA -
’ SERF ‘ S[105] = Kampf [ cavmowvoro || o sy Tratt
1[0 sw[d Next Rip || +/-
2 inf ] Vers
GRUPPO/FG 1553 1 [ Preparo | _avoro ] []
= 3|:| ‘chn TrattHSwapHspm
Lavoraz|one ‘ [ Sospendo Fine ] Prel Aw
ciacenza [ 13.096.97 ﬁ j ORDINI | SEGNALAZIONI IN | SEGNALAZIONI OUT | FERMATE
SV1 AV1 | Rreate RUN AV2 | reas RUN J
consumi [ 11,00 104.00 “stor e 312700 “sror @
| AVVOLGITORE -
UTILE 104.00 UTILE | 3.127.00
oro 7180210 II 4 1At z
i i
NUMERO BOBINE | NUMERO BOBINE |
PER MANDRINATA = lE’ PER MANDRINATA - @ Ordine Fase Quantita Articolo Descrizione
GIUNTE 5690 10 1546 F2C10770000N N2D 190 031.]
5691 10 1089 F2C10750000N  N2D 190 031.
AVVOLGITORE —
-
Ll il | 2]
LOTTI IN VERSAMENTO
[«
Lotto Bobine  Ordine Fase Altezza  DataCreazione  Svolgitore 1 Lotto Finale Stato Stato Lavorazione  Qta Plc Qta Utile Destinazione e [
[@] S00000012574 2 5690 10 77.30 16/05/2019 718D210 718D210-01 BUONO CHIUSO 200 200 OK o[,/ H srmm]
500000012575 0 5691 10 75 16/05/2019 718D210 718D210-02 BUONO CHIUSO 0 0 Ok
0 5691 10 75 16/05/2019 718D210 718D210-03 BUONO CHIUSO 0 0 Ok
0 5691 10 75 16/05/2019 718D210 718D210-04 BUONO CHIUSO 0 oK
4 5692 10 70 16/05/2019 718D210 718D210-05 IMBALLATO CHIUSO 400 400 &N
4 5692 10 70 16/05/2019 7180210 718D210-06 DA VERIFICARE  CHIUSO 400 400 —
0 5692 10 70 16/05/2019 718D210 718D210-07 BUONO CHIUSO 0 oK
0 5692 10 70 16/05/2019 718D210 718D210-08 BUONO CHIUSO 0 oK
0 5692 10 70 16/05/2019 7180210 7180210-09 BUONO CHIUSO 0 0 Bk B
e ®
LOTTI IN PRELIEVO
Stato In Uso Lotto Prelievi Produzione CodiceArticolo Giacenza Delta Delta Giacenza Destinazione Diametro (cm) Scarto Prodotto  Causale
RESIDUO Si 718D210 im 11 F2C19140009N 13.096,97 13.085,97 0
RESIDUO No 7180210 Tm 3551 F2C19140009N 13.09697 0 0
| 5[105)TN4 - Kampf || MO STAMPANTE | UTENTE CONNESSO: Rusin Luca [MES_RESPONSABILE] <QUtilsDesk> release 1.1.29.11 [NICIM_TEST) ®




UMENTI| MES per ogni obiettivo

Acquisizione dati

dalle macchine

Misura efficenza efficacia degli impianti. Non
sono strumenti MES benche operino in un
contest Execution.

MES standard

Sistemi MES parametrizzabili.

MES adattativi

Sistemi MES che meglio si conformano alle
esigenze di processo del cliente.

Stato macchina

Target
700¢:2/n

Automatico

Pezzi ok Rendimento 5m

66.07%

Pezzi ko

1347 0z

Andar\r‘\gn o rendimento

Tempi degli Stati

Vel istantanea

470;:

Rendimento 15m

77.84

OEE Automatico

1n 50m 37:

In materiale

81.01% Onh 14m 16-
Rendimento In pallet

0n 70 51

81.01%

Occorrenza Stati

Ancmalia

0 2w 39:

Out materiale

On 1m Os

Out pallet
On 1 62

s hop Floor Monitor

© Principale

ks

Avanzamento

%
R

4

Dichiarazioni di Quaiita

Produzione

of0

Movimentazione
Materiali

Avanz. Prod.
(Semplificato)

Informazioni

Avanzamento Parte

Pallettizzazione

9

Sospensione/Ripresa

Fasi Risorsa

Cambio Impronte Ristampa Etichette.

ggio Consegne

—
i ~—

Sospensione/Ripr:

Fasi Operatore

Home - Avanzamer ione

OPERATORE *
o004 x @

sTATO *

Parsiaie ABT

Praparazene

DATA ORA

13032018 171841 &

Sospensiane. Ripresa Fine
Sado ABT

ORDINE *

swamenta

Retifca

FASE "

Versamento

MES custom

Sistemi MES che devono calzare

perfettamente alle esigenze di processo del
cliente.

Simone Parrotta

e e

> Ootabase Tecrico ssse3

(N o
—

» () Programmazione settmansie » 4sisss

> a Programmazione ACC . Corvalida provino ok

» (@ LAC Programmazione s3aze

» @ LAc Consomwazione odtiod

v 4 Lborio

Convalida Progressivo

Gestione Provini Tt

» A cwm

> Q ipezont

» € Lavorazion bramme
> o Logunes

» [ Comtabite mcusrise
> ) vissszzanon

> @ sumpe

> B svasion

» =2 sambio dat

» Of vsves

Provino Tigo Provino.

» 40 UFRICALE

Data colaggio
241102018 05:30
24/10/2018 06:50
2411072018 0305

24/10/2018 0400
24/10/2018 0450
2471072018 05:55
241012018 10:10
241072018 11:10

TipoAce Impiego  Classifica

NR

Stato provino

RICEVUTO

Acciso previsto Accisio prodotto  Tipo conformits  Femte

3040L 30401 NON CONFORME 5725
30401 30408 CONFORME e
3040 30401 NON CONFORME S48
30408 3040 FUOR) FORCELLA ane
30400 30408 CONFORME 6380
30401 30408 FUORI FORCELLA 6174
30401 30401 CONFORME sass
30401 30401 FUORI FORCELLA 5995
3040t 30401 NON CONFORME 6547
Prozzaments

Colata 454666 Provine 40 Acciaio previsto 304DL Acciaio prodotto 304DL

Elemento Valore  Stato

SN 00110 C 00000
As 00080 C 0,0000
@ 01900 C 00000
v 00810 C 0,0000
n 00060 C 00000
NB 00100 C 0,0000
B o006 [IEG_—— 0,0010
N 00660 NC 00550
w 00090 NP

cA 0,0005 NP

Min conforme Min standard Max standard Max ¢

10,0000
10,0000
0,0000
10,0000
10,0000
0,0000
00010
0,0600

00200
99,9999
04000
99,9999
00200
00400
00030
00650

i N
" Contguazane rodo ol | DyPEw—— ~ e x
Logn  MES  vNDOWS S x
En ]
PR = waaccr s unea
— & ~ SERF /5105 T84 -Kamgt oo AvoRo |
¥ yam] (&) (+]a) onueear 1553
PROOOTTI DEAINIDONE N-PLA CICU PRODUDIONE ori
Descrizione Prod Pagre Versione Descrizione Layer 2 Azienda Numero  Versione Descrizione Pret
@ +|0:Testata ¥ Cowme 10 s v AV wmas [ 10000 MM AVZ | mas [ 312700 RN | OROea | SEGNALKION I | SEGNALADON CUT | FERMATE
APYE 5020/190/E8K.. s @ - - Coveme 2 s APYE EBK 380 COR TS P g | W o[ 312700 Avvowarione 3
APYE 5020125 8K s sian
peetisten i = Temostabiiczazore WS o wnemroms [ e [
» ) e B A A Erdan — n— — p—
APYE 0201508 s ) e se0 o 1546 rcioToeN 20 190 031
AT SORLSI0R, o ) . sen w0 Toas raciGTsoo Ko 190 a1
APYE SOASNS0TE. B @] . 1:souocume Fe avvowaimons
APYE SO/ALS/190/EB. SO | PR 2
s o ‘Li\ Oescrizone Attributa Valore Attnouto Codice: Descriione  Descrzione Commercisle  Reparto Spessore  Atema  Lunghem  Pett al - .
4 - ; 4 Famiguas PETPV OUTER A
APYE S0ALSISOE 10 @) G:m . v‘LM e . - o al LOTTI 4 VERSAMENTO
APYE SOALSN19OE. 0 gq Descrizione AJ008060 = 0 Casaie =
APYEBK S0/A9/150/ 50 e ot DOt PUOT> KOCGA3208000P  APYE 5020150 PRODUDONE 350 1520 1000 s Sovne Lotto e stato. om0 Lavocasione Q2 PR Qo e Destranane .
A SR o 2] : s:“ - KOCSI4I00060  APYE S020150. TAGUO » M 2 s 2 svono e — o =
APVE SWALS9NS. s ‘ KOCIADTOBO0P  APYE 5020190, PRODUDONE 330 070 1000 514 o o, s C .
ghe . SIC SWO3G > = L ° wono cHuso ° .
e A, % i KOCIR9I0R0  APYE 5020150 AGUO ) w20 s . b s -
Descrzione Attributo Valore Attrinuto KSCIADESB0SO  APYE 3000 EBK.. TAGUO %0 1065 100 s . it o S0 a0 =
spesiore ) KSCHTTONS0  APYE 3000 EBK- Tagu0 m W e 3 osveencor SN = e
KSCOAIATEOSO  APYE 3000 EBX-. TaGU0 ) wr o owe 517 : ol : -
Descrizione Layer
KSCEATEOBOOCP  APYE 3000 £BK. PODUDONE 350 0 100 st ° weno owso o . 3
4 2:UQUIDC ADHESIVE o % P 5. | -
KOCSHOR060  APYE S020150. AGUO 0 w0 2 st s
- — KOCIA3R000P  APYE 502010, mODUDONE 30 B0 100 su = . e == = e
. pUSHR DI KOCSASIOBP  APYE 5020150, mopuDONE 3% w100 s |y — B o (Y
3 e 2 B o o () srasana |
r —
[0 naia |v e |[x amm -
— i st |0 STAMEAITE | UTENTE CORMRSSO i Lo BAES AESSCRSARRE] <UDk e 113811 pacaLTesT]

Simone Parrotta

» BB Ansgrarche

» @ Ovisbase Tenco

» 8% Consuntivazione ACC

» () Programmasone setmansie
Comtusone Colse
Scambio Ovini
Order St
Visuslzzazone Settimanale
[SS———
Lunghez fozata

» B Proprammazione AcC

» (@ UC Programmaione

» @ L Conmntmazione

» 8 Lot

» A owm

» Q speziont

» 9 Lavorarion bramme

> O Logiics

» [ Contbies mustive

P —

0| orser suns @ ]

Dettaglio ordine

Ordine Status Bramme = Nim
@ se o Ron

Ordine 340047 Lotto 0891 Stabilimento 46 Stato Vestito (ex 14)

Crante Ordinato fabbisogno Ace  Prog. Acc aren ACC area AC
imp.Col. Ne.Cola TipoAce Larghesss Ststo 100,00 r 45556
=0 5612 30T 1280 Progm Fabbisogno L Prog.esecutvo L Incidlo Pront Spedii Devisto
s 5616 301HT3 1280 Progra 462 459
Ordine Lotto Chente. Tot.peso  Spessé Rxotto OK RcottoNONOK  Ritardo Fase Anticipo
swoesamnaos sen BY o0 2 0 0
sesvoon e BY w2
50 e s 316 1280 Proga
OndineLotio  Chiete Tot peso  Spessé
sz sea BY  am 3E TiAvaon =
swormnes s [BY a2 asoom asmeone ™
BTSN @ T P = a
worpesr  sea Y wsess a0 m wneon a
0w smom e w B
0 74 6L 1280 Programmato RiL [ o |
w0 e 573 38 1280 Programmeto NAC T |

Fe®

Lanciato

A centei i Senvi




O

Planning Strategico
* Visibilita
* Priorita

o o o o o N\
. Piano Risorse
& Gk Té% & Scenario |E|StatoDP ECweme Eﬁmﬁ'f[ﬁq‘pﬁﬁv
__F‘ebmzl | mar 2021 | apr 2021 | mag 2021 | giu 2021 | lug 2021 | ago
08... [15... [22... Jo1... Jo8... [15... [22... [29... Jos... [12... [19... [26... [o3... [10... [17... [24... [ 31... [07... [14... [21... [ 2s8... Jos... [12... [19... [25... Joz... [o9...

Fa = LaMINATRICI - Laminatrici
Capacita

iioioioooooooooooooooooooo

i I ' I=!=.-_--!- — (I

00O OO G GO — O

i o

L l.E!.!--.-

Carico Liberi

* Budgeting =

Carico Avanzati
Carico

-8 8 B 8

Fy 1 SPALMATRICI - 5palmatrici
Capacita
Carico Liberi
Carico Waiting
Carico Percorso =0
Carico Congelati
Carico Avanzati
Carico

CEBEEEER

MATERIALE RISERVATO DI PROPRIETA’ QUIN S.R.L. - WWW.QUINLIVE.IT




PLANNING

EXECUTION

CONTROL

Y STRUMENTI PLANNING per ogni processo

material requirements

purchasing
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shop floor data acquisition

material handling & traceability
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QUID GROUP

Societa di consulenza e soluzioni in ambito Operations & Supply Chain Management,
Business & Data Analytics, Project & Innovation Management che dal 2011
accompagna le organizzazioni lungo percorsi di valore, puntando al miglioramento e
alla riorganizzazione dei processi aziendali.



(") QUID GRUPPO

2016 SNE0 EQUINOX

e | EQUINOX Il fondo EQUINOX acquisisce il

I FATTURATO (M¢) controllo di QUID INFORMATICA
19510
17379
11459
2400
illl

o con obiettivi di consolidamento sul
+10%
2010 2011 2012 2013 2014 2015 22014 2017 2018 201% 2020

mercato dei FINANCIAL SERVICES
2019-2020 (QUID) e di sviluppo e crescita dei
34° servizi e delle soluzioni rivolte

G{E}G CONTINUA LA Financial Services al’'INDUSTRIA (QUIN)
CRESCITA Software e Servizi IT

TOP 100
CLASSIFICA IDC
DATAMANAGER

2018

PARTNER STRATEGICO

star e value
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QUID GROUP
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(') LA FORZA DI UN NETWORK QUALIFICATO

UNIVERSITA SCM PLATFORM
POLITECNICO DI MILANO SEDAPTA
UNIVERSITA DI UDINE JDA

Q O

ALTRI SOGGETTI
N \ 4

PM & INNOVATION PLATFORMS

~MADE COMPETENCE CENTER 14.0 OV TARGETPROCESS
CFI - CLUSTER TECNOLOGICO NAZIONALE QINETIC
FABBRICA INTELLIGENTE A s A Al-IDSYS/IBM
ALIG MY-INVENIO
ASSOCIAZIONI DI CATEGORIA @ . SYSTEM INTEGRATOR
CONFINDUSTRIA BERGAMO ENGINEERING

CONFINDUSTRIA UDINE



o QUIN START THE VALUE

Una bussola innovativa e nuovi
punti cardinali per orientare le
imprese su percorsi di valore

SEDI: Udine, Milano, Padova, Firenze
FOCUS: Ingegneria d’'impresa

VALORI: Passione e pragmatismo
SINERGIE: La forza di un gruppo

CONSULENZA, FORMAZIONE
E SOLUZIONI INFORMATICHE

per 'organizzazione, la pianificazione e il controllo dei processi
in ambito Operations, Innovation e Project Management

MATERIALE RISERVATO DI PROPRIETA’ QUIN S.R.L. - W



(") QUIN: POSIZIONAMENTO

L
SOFTWARE FACTORY CONSULENZA DIREZIONALE




(') AREE PRINCIPALI DI COMPETENZA

SUPPLY CHAIN PROJECT & INNOVATION BUSINESS & DATA
MANAGEMENT MANAGEMENT ANALYTICS

Planning, Execution, Control Business, R&D, Ingegnerizzazione, Project Analisi dati, Bl, Intelligenza Artificiale,
, N Management Process Mining

Un approccio end to end dall’analisi e

reingegnerizzazione dei processi e Interventi per migliorare e potenziare Trasformiamo i dati in azioni per
delle organizzazioni alla gestione del le attivita con cui le aziende danno innovare i modelli di business e
cambiamento fino all'introduzione di vita all'innovazione o intraprendono migliorare l'efficienza dei processi

tools informatici allo stato dell’arte progetti per ottimizzare le proprie aziendali

tecnologico attivita organizzative

APICS APl ™ QITIC

Project Management Institute
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(") RICONOSCIMENTI

S

B"F: LE FONTI ﬂ
AWARDS ANUFACTURING
TECHHOLDGY INSIGHTS

ITALIAN STOCK
EXCHANGE

Excellence of the Year:

TOP10

MANUFACTURING
TECHNOLOGY INSIGHTS

Top 10 Supply Chain Management

Innovazione & Leadership Consulting/Services Companies

Operations Management in Europe 2019

25

AUTORITA GARANTE (&

DELLA CONCORRENZA %= L'Autorita Garante della Concorrenza e del Mercato ha riconosciuto a Quin il rating di legalita.
AG CM F DEL MERCATO Grazie all'esperienza maturata, alla costante crescita ed esigenza di migliorarsi continuamente,
s N
PMI 2021 - QUIN ottiene dal MISE la qualifica di PMI Innovativa e viene iscritta nel Registro delle Imprese
Innovative tra le realta che contribuiscono allo sviluppo innovativo e tecnologico del Paese.

-




ALCUNI DEI NOSTRI PRINCIPALI CLIENTI
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€ ValueE

QUID GROUP

CONTATTI

QUIN s.r.l. QUIN s.r.l. - Sede di Milano

Viale del Ledra 19/C Via A. Checov 50/2
33100 Udine (UD) 20151 Milano (M)

\
\ 0432-570000 @ info@quinlive.it www.quinlive.it


https://www.quinlive.it/
https://www.facebook.com/Quin.start.the.value
https://www.linkedin.com/company/quin-s-r-l-/
mailto:info@quinlive.it

